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2 Frasteile

Flaches Werkstuck, Oberflachen- und Toleranzangaben
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PR

2.1 MaRlehre
Die im Mal3stab 1:2 gezeichnete Lehre ist unten ohne
Male und ohne Toleranz- und Oberflachenangaben im
Mal3stab 1:1 gezeichnet. Tragen Sie Mal3e, Toleranzen
und Oberflachenangaben normgerecht wie folgt ein:
a) Das Nennmalf3 50 erhalt ein oberes Grenzabmald von
+0,2 mm und ein unteres Grenzabmald von 0 mm.
b) Das Nennmald 75 erhalt ein oberes Grenzabmald von
+0,1 mm und ein unteres Grenzabmal3 von -0,2 mm.
c) Die Bohrung @25 erhalt das Grundabmal® H und den
Toleranzgrad 7.

d) Die Nutbreite 40 erhalt das Grundabmald H und den
Toleranzgrad 6.

e) Die Breite 86 erhalt das Grundabmal3 e und den Tole-
ranzgrad 8.

f) Fir alle anderen Mal3e gelten die Allgemeintoleranzen
nach DIN ISO 2768 mit der Toleranzklasse mittel.

g) Die spanend bearbeiteten Passflachen erhalten eine
Rz-Obergrenze von 6,3 pm.

h) Alle anderen Flachen sind ebenfalls spanend bearbei-
tet und erhalten eine Rz-Obergrenze von 16 pm.

Lehre S235JRC+C

40

2x 25

Tl

un
50

2x 75

Lehre  S235JRC+C 1.1
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3 Schnittdarstellungen
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3.6 Flansch
Erganzen Sie die Vorderansicht als abgewinkelten Schnitt (A-A) zur vorgegebenen Draufsicht und mit
den angegebenen Malden.
— Die Gesamthohe des Flansch aus 11SMn30 betragt 60 mm
— Senkungen an beiden Stirnseiten 30 x 10 mm
— Durchgangsbohrung ¢20 H7
— AuBBendurchmesser Absatz 50 x 25 mm
— 3 Bohrungen @9 H11 (Lochkreis g70)
- Ubergangsradien AuRenkontur R2,5 mm
— Flanschdicke t = 12 mm
- Ubergangsdurchmesser 40 mm
— Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-m

Blatt 18
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5 Gewindedarstellung und Schrauben, Verbindungselemente

Innengewinde

5.5

Gleitteil

Zeichnen Sie die Vorderansicht im Vollschnitt,
die Seitenansicht von links und die Draufsicht
des Gleitteils aus dem Projekt Kurbelschwin-
ge (Blatt 35). Bemal3en Sie die Teilzeichnung
nach den Vorgaben in der Isometrie (Boh-
rungen durchgehend).

Blatt 25

ofA

374
LEHRMITTEL
N




Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Verlages.

Copyright 2021 by Europa-Lehrmittel

Name: Klasse: Datum:

ofA

8 Grafische Darstellung
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8.3 Kraftstoffverbrauch eines Pkw .
a) Stellen Sie in einem Diagramm die Abhangig- vin km/h 60 80 100 115 120 130
keit des Kraftstoffverbrauchs eines Pkw von der Ge- | \/erbrauch
schwindigkeit dar. Folgende Werte sind gemessen | in 1/100 km 6.5
(s. Tabelle):
b) Wie grol3 ist der Verbrauch bei der Geschwindigkeit v = 110km/h?
c) Beurteilen Sie den Mehrverbrauch bzw. die Umweltbelastung, wenn der Pkw seine Geschwindigkeit
von 90 km/h auf 100 km/h bzw. von 120 km/h auf 130 km/h erhéht.

118 92

' '

9.8 11,7

' '

a)

L
b) /100 km ‘
c)

B o Flaien. 7 i min 1250 2000 3000 3500 4000 5000 5500

zeitig die Abhangigkeit des Drehmo- 'M in N.m 129 133 139 140 138 121 109
ments und der Leistung eines Pkw

von der Drehzahl dar, wenn folgende P in kW 14 21 L3 50 56 63 62
Messwerte gegeben sind:

Wie grof3 muss die Drehzahl sein, wenn

b) zum Anfahren das gro3te Drehmoment zur Verfiigung stehen sollte?

c) zum Uberholen die héchste Leistung benétigt wird?

a)

L L
o L fmin__|
o L min |

Blatt 41




Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Verlages.

Copyright 2021 by Europa-Lehrmittel

Allgemeintoleranzen Datum Name Benennung
IS0 2768- Bearbeiter
Q.OPA Priifer Schule Klasse
I.IDJ EHRMITTEL
M Werkstoff Blatt






